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ZERTIFIKAT - ANERKENNUNG VON FUGEVERFAHREN (Kunststoffe)

WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT DE QUALIFICATION D°UN MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE

Zertifizierstelle: TOV SUD Industrie Service GmbH Zeichen: mar Zertifizierer:
Certification Body: Westendstr. 199 Sign: Kay Engei
Organisme de certification: 80686 Minchen y=od

Hersteller / Anschrift: IKW-GmbH Beleg-Nr. des Herstellers: Kd.-Nr.:
Manufacturer / Address: ; Manufacturer's Reference No.: 82115
Constructeur / Adresse: Gewerb epark Lindach D13 N°de référence du constructeur 6
84489 Burghausen
"égdfsecn*}ﬁftli"’figg’zm; AD 2000-Merkblatt HP 120 R Pkt. 7.2.2 in gagumf%gfl?hwemu"gi siehe DVS-Priifung
esting Standart: : : _ ate of Welding:
Code/Norme d’essai: Verbindung mit DVS 2212-1 Date du soudage:

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APPROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

Eggfver;f::;em Heizelement-Stumpfschweiflen (HS) Rohr Jﬂqh:?‘_;t: Stumpf-Naht
int me! o o 5 A oin pe:
Procédure d'adjonction: 'L\JA:tseig:":i?Jl;)gelmQB{s DVS 22121 Type de joint:
Werkstoffgruppe: PVDF -> bis 10 mm Dicke {mm]: >19..10 ™~
Parent Metal Group: Parent Metal Thickness [mml:
Matériaux: Epaisseur du matériau [mm}:
AuBiendurchmesser: bis @ 225

Pipe Qutside Diameter {mm]:
Diamétre extériaur [mmj:

Zusatzwerkstoff/Bezeichn.: ohne
Filler Metal Type/Designation:
Caractéristique du métal

d’apport:

Giiltigkeit: L
Vaiidi%y: 10-2023

Vaiidité:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

Die Anforderungen der Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU, Zulassung von Verfahren Anhang 1.3.1.2., sind erfullt.

Weitere Angaben bezliglich durchgefiihrten Priifungen, Fligeverfahren, Werkstoff und Gitigkeitsdauer der '
Personenqualifikationen siehe entsprechende Schweilerbescheinigungen gemal DVS 2212-1 von Georg Lang mit )
Kontrollnummer 1020/294/005, Martin Wimmer mit Kontrollnummer 1020/294/002 und Thomas Gartmeier 1020/294/001 mit
Kontrollnummer

Eingesetzter Priifer: Hans Markert

Hiermit wird bestatigt, daB die Prifungsschweilungen in (Ibereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezai&neten\roraqhnﬂen bzw. Pritfnormen
zufriedensteliend vorbereitet, geschweifit und gepriift wurden. / Certified that test welds were pepared, welde lep@ tistactorily in accordance with the
requirements of the code or the testing standard indicated above, / Nous cerlifions que les essais de sou%ué nt été prép @ -soudés et contrdlés avec succes,
conformément aux exigences du code ou de la norme d'essai ci-dessus mentionné(e). R

Ort: Miinchen Datum der Ausstellung: 30.03.2021 N-lmfwund \Kay @nge[
Location: Date of issue: Unterschrift: ﬁ ﬁ
Lieu: Date d"émission: Naﬁ and Sign /
om-e: signatu 3 @
Aniagen:  Bescheinigung iiber KunststoffschweiRerprifung Zortifziorstal /ruv sﬂb
Annexes: Martin Wimmer, Anlage 1;Georg Lang, Anlage 2; Cayification dB°d" == INQ STRIE SERVICE GMBH
Annexes: Thomas Garimeer, Aniage 3; Ordunispe de

certificath dﬁ/f,zl e g’@




