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ZERTIFIKAT - ANERKENNUNG VON FUGEVERFAHREN (Kunststoffe)

WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIFICATE ! CERTIFICAT DE QUALIFICATION D'UN MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE

Zerlifizierstolle: TOV SUD Industrie Service GmbH Zeichen: mar Zerttifizierer:
Certification Body: Westendstr. 199 Sign: Kay Engel
Organisme de certification: 80686 Munchen y Eng

Hersteller / Anschrift: IKW-GmbH Beleg-Nr. des Herstellers: Kd.-Nr.:
Manufacturer / Address: i Manufacturer's Reference No.:
Constructeur / Adresse: Gewerbepark Lindach D13 N°do rafbronce 0y congimicteur o2 10
84489 Burghausen
‘ég;seﬁ'ﬁfgpfgfgogﬂ& AD 2000-Merkblatt HP 120 R Pkt. 7.2.2 in g*‘:"mfgsf ]g.chweisung: siehe DVS-Priifung
esting Standart: . - ate of Welding:
Code/Norme d’essal: Verbmdung mit DVS 221241 Date du soudage:
GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APPROVAL - DOMAINE DE VALIDITE
Eggggn:fgggem Heizelement-Stumpfschweiten (HS) Rohr ?:hﬁ_ﬂ;e Stumpf-Naht
i : ; ; int Type:
Procédure d'adjonction: {‘j;seﬁgme;;g?mig P}lf 62211 2-1 Type de joint:
glaerkstt&fftgarlug i Sadiisa s St Vgl Ry gkket[gg;; Thickness {mmj 2o =l
ren! (=3 roup: im i, aren 1C "
Matériaux: 4 PE-HD (PE 80 / PE 100) -> bis 30 mm Epaisseur du maiériau {mm]:
AuBendurchmesser: bis @ 225
Pipe Outside Diameter [mmj:
Diamétre extérieur Imm}:
Zusatzwerkstoff/Bezeichn.: ohne

Filler Metal Type/Designation:
Caractéristique du métal
d'apport:

Giitigkeit: _
Validity: 10-2023

Validité:
SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

Die Anforderungen der Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU, Zulassung von Verfahren Anhang 1.3.1.2., sind erfillit

Weitere Angaben beziiglich durchgefithrien Priifungen, Figeverfahren, Werkstoff und Gliltigkeitsdauer der
Personenqualifikationen siehe entsprechende Schweilerbescheinigungen gemai DVS 2212-1 von Georg Lang mit der
Kontrolinummer 1020/294/005.

Eingesetzter Priifer: Hans Markert
Hiermit wird bestatigt, daR die Prifungsschweifungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen det vorbezelehneten Vorschriften bzw. Priifnormen

2ufriedenstellend vorbergitet, geschweit und gepriff wirden. / Certified that test welds were pep ug%“vﬁm and tesled satisfactorily in accordance with the
requirements of the code or the testing standard indicated above. / Nous certifions que les essa cudage ont ete préparés, soudés et contrdlés avec succes,

conformément aux exigences du code ou de Ia norme d essai ¢i-dessus mentionné(e). Q .-
Ort; Miinchen Datum der Ausstellung:  30.03.2021 | Namp‘q "_;_ Kay Engel
Location: Date of issue: |" "0 Unters o
Lieu: Date ¢ &mission: | Eamé:an |gnahre ) C, /
| lom et mggure

Anlagen: Bescheinigung {iber Kunststoffschweilerpriifung "-\ Zertifizierstélle? TUV sy
Annexes: Georg Lang, Anlage 1 \ Cerrfication B""V Q: /INDUSTRIE SERVICE GMBH
Annexes: @gannsme de 7
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